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Agente desecante multiusos contra

los dafios producidos por la corrosion

o

En el embalaje maritimo, en los contenedores
de la industria automovilistica, en los equipos
electrénicos, medicamentos o zapatos... alld
donde se transporten o almacenen productos,
embalajes o mercancias, se emplean agentes
desecantes para proteger eficazmente los arti-
culos valiosos de la humedad perjudicial. Y es
que, debido al microclima, dentro de los espa-
cios cerrados o herméticamente sellados, los
microorganismos que viven alli pueden dafar,
o incluso, destruir, el espacio en siy los obje-
tos que se encuentren en él. Sin embargo, estos
microorganismos necesitan humedad para su
metabolismo. Aqui es donde entra en juego el

agente desecante: si el espacio o el recipiente

no esta lo suficientemente hiimedo, gracias a la
accion del agente desecante, estos microorga-

nismos (como los hongos) no sobreviven.

Tropack Packmittel GmbH es un fabricante
especializado en la produccién de agentes
desecantes para diversos ambitos de apli-
cacion. Los productos se fabrican exclusiva-
mente en la sede central de Lahnau. Ademas de
una amplia gama de bolsas con desecante TRO-
PAgel de alta actividad, Tropack ofrece también
una variedad de productos relacionados, desde
peliculas de barrera o indicadores de humedad,
hasta componentes de embalaje. Las bolsas

de desecante se llenan con gel de silice blan-

» 1. Heiner Siering, encargado de control de calidad y preparacion de tareas de Tropack.
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Planteamiento de tareas

e Control de calidad de desecantes

e Prueba de conformidad
con la DIN-55473

e Prueba de la capacidad de absorcién
de granulado desecante como allmina,
gel de silice y tamices moleculares.

e Condiciones de temperatura homo-
géneas en la muestra completa

e Manejo sencillo

Solucion BINDER

e (Camara de clima constante KBF

e Tecnologia de camara de preca-
lentamiento APT.line™

e Sensorde humedad capacitivo
con humidificacién por vapor

e Humidificacién precisa

e Controlregulable de la humedad




co en diferentes formas, seg(n la aplicacion, en
forma esférica o de grano fino. El gel de silice
se fabrica mediante un proceso quimico. Se
le aflade acido sulftrico con vidrio soluble, un
polvo vitreo de carbonato y arena de cuarzo, y
el resultado es una masa gelatinosa que luego
se secay se pasa por un tamiz. Las particulas
individuales son extremadamente porosas y
tienen muchos tlneles pequefios en su interior,
que absorben la humedad como una esponja.
Portanto, las bolsas desecantes se caracterizan

por su gran capacidad de succion.

Puesto que el desecante no siempre absorbe la
misma cantidad de humedad, Tropack examina
las muestras de cada entrega en el laboratorio.
La empresa utiliza una camara de clima cons-
tante de BINDER para poner a prueba la capa-
cidad de absorcion del granulado desecante,
como alimina, gel de silice y tamices molecula-
res. La prueba se realiza de conformidad con la
norma DIN-55473 sobre las condiciones técni-
cas de suministro de bolsas desecantes. La
capacidad de absorcién determina con cuantos
gramos se rellena una bolsa. ,Una vez estab-
lecida la capacidad de absorcién del material,
se determina la cantidad de llenado concreta
por unidad desecante. Segln la DIN-55473,
por cada unidad el material debe ser capaz de

absorber al menos 6 g de vapor de agua®, dice

» 2. Equipamiento de la cdmara de clima constante con alimina

Heiner Siering, encargado de control de calidad

y preparacion de tareas de Tropack.

é¢
Lo importante para nosotros es la

manejabilidad del equipo y unos
valores de temperatura y humedad
constantes a largo plazo

»

Heiner Siering, encargado de control de
calidad y preparacién de tareas de Tropack.

Se comprueba la capacidad de absorcion del
granulado desecante en una camara de clima
constante con un 40 % de humedad relativay a
23 2C. Lo importante para nosotros es la mane-

jabilidad del equipo y unos valores de tempera-

Caracteristicas importantes de
la serie KBF

e Rango de temperatura de o °Ca 70 °C
e Rango de humedad: del 10 % al 80 % h.r.
¢ Tecnologia de camara de

precalentamiento APT.line™

e Rejilla de acero inoxidable

e Puerto de acceso con tapén de silicona

e Controlador con programacion de periodos

e Puerta interior estanca de vidrio de seguridad

e Tamafos disponibles: 115, 240, 720, 1020 litros

» 3. Camara de clima constante
KBF 115
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tura y humedad constantes a largo plazo®, afir-
ma Heiner Siering. ,BINDER cumple con creces
estos requisitos®. Gracias a la innovadora tecno-
logia de camara de precalentamiento de la APT.
line™ del equipo, se garantizan unas condicio-
nes climaticas homogéneas en toda la muestra,
incluso con carga total. El sensor de humedad
capacitivo con humidificacién por vapor ofrece
una humidificacién precisa y permite un control
exacto de la humedad.

Ademaés, las bolsas desecantes pueden resultar
(tiles en el dia a dia: para arreglar los desper-
fectos causados por el agua en el movil, quitar-
le el olor a humedad a las bolsas de deporte,
limpiar las lunas empafiadas y como proteccion
contra la oxidacién en joyeros o cajas de herra-

mientas.
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www.tropack.de

Persona de contacto:
Heiner Siering

»BINDER

Best conditions for your success

BINDER GmbH

Im Mittleren Osch 5

78532 Tuttlingen,Germany
Tel. +49 7462 2005-0

Fax +49 7462 2005
www.binder-world.com



